Gli scarti di fornace di maiolica arcaica
da Piazza dei Caduti a Ravenna

Rino Casapio

Riassunto. 11 recupero ravennate del 1963 ha fornito uno dei maggiori complessi di scarti di produzione di maioliche arcaiche della fase tarda.
Oltre ad illustrare i tipi e le forme presenti, vengono qui messi in rilievo i dati sulle tecniche di fabbricazione che & stato possibile ricavare dall’esame

dei reperti.

E opportuno premettere come le osservazioni qui
riportate siano siano state tratte, piu che altro, guardando
i reperti con P'occhio dell’artigiano. Certamente la « men-
talita » e i modi di lavoro di oggi sono differenti da quelli
del passato; cid nonostante si ritiene che con tale ottica
sia pin facile il rilievo degli elementi specifici che ogni
manufatto reca in sé, analizzando i quali si possono
ricavare informazioni utili sulle tecniche produttive.

In questa occasione, riesaminando uno dei pil grossi
complessi di scarti (1) di produzione di maiolica arcaica
fino ad ora rinvenuti in Romagna, si & procurato di porre
I'attenzione sulle tecniche esecutive ed anche di analizzare
quantitativamente il complesso stesso.

Le ceramiche sono state rinvenute nell’anno 1963 in
Piazza dei Caduti a Ravenna e sono conservate nel
Museo Nazionale della cittd, Parte dei pezzi sono stati
pubblicati nei cataloghi del suddetto museo (2).

A proposito della produzione di maiolica in Ravenna,
ricordiamo come questa sia attestata nei documenti del
secolo XIV pubblicati dal Bernicoli (3). Nell’anno 1359

(1) 1 pezzi che presentano difetti la cui entita non & tale da
inficiarne I'uso, e quindi il commercio, non possono essere
considerati scarti di fabbrica e, come tali, sicura testimonianza
di un centro produttivo. A proposito degli scarti, va anche
osservato che talvolta inadeguati interventi conservativi hanno
alterato o distrutto gli elementi che li caratterizzavano, in
particolare nel caso degli scarti di maiolica che pur essendo stati
smaltati e decorati non hanno subito la cottura finale : il
rivestimento essendo rimasto allo stato pulverulento viene a
perdersi in seguito al lavaggio che di norma viene effettuato
per i reperti.

(2) F. Liverani, G. L. ReGGl, Le ceramiche del Museo Naziona-
le di Ravenna, Modena 1976; F. ZurLi, A. M. IaNNucct (a cura
di), Ceramiche dalle collezioni del Museo Nazionale di Ravenna,
Ozzano 1982.

(3) S. BerNICOLL, Arte ¢ artisti in Ravenna, 1 — Arte Ceramica,
« Felix Ravenna» I (1911), 3, pp. 89-98.

troviamo citato piui volte lo stagno, elemento indispensa-
bile per opacizzare lo smalto: «. .. in dicta arte urceorum,
specialiter in stagno, plumbo et lapide a colore. . .» (4). Un
contratto del 1357 elenca diversi termini con i quali si
distinguevano i contenitori prodotti, con i relativi com-
pensi per il lavorante: «. .. pro salario et mercede urceorsm
mezanorsum longorum et mezetarsum bassarum, urceorum ab oleo
quartirono, quingue soldorum pro centenario cuinslibet predicto-
rum; item mezetarum longarum et parvarum et bassetarum et
mezetarum ab oleo et parvarum ab oleo, quatuor soldorum pro
quolibet centenario cuiuslibet ipsorum; item de wurceis magnis,
albarellis et de omnibus aliis laboreriis faciendis in die pro
rata. » (5). Particolarmente interessante & anche un elen-
co, del 1359, delle attrezzature di una «sfacio de arte
urceorum » (6): vi si trovano elencati, fra I'altro, la fornace,
che & «in domow;, «duos dischittes », probabilmente due
tornielli per dipingere; « duas forios », due torni per la
foggiatura; « unum ferrum ad laborandum terram », la sbarra
di ferro descritta dal Piccolpasso nel suo trattato cinque-
centesco (7) ed ancora in uso agli inizi del nostro secolo,
per battere Pargilla al fine di uniformare la plasticita;
« sex assides a schaffa » erano con ogni probabilita strutture
in legno che trovavano impiego nella decantazione, depu-
razione e/o rassodamento dell’argilla. La presenza dei
due torni stupisce se si pensi alla possibilita di lavoro
ottenibile con essi. Si consideri, infatti, che nelle botteghe
faentine del sec. XVI, in tempi in cui la produzione
raggiunge livelli quantitativi assai notevoli, i torni erano
di solito due e di rado tre (8). Tornando al rinvenimento

(4) Ibid., p. 94.

(5) Ibid.

(6) Iid., p. 96.

(7) C. PiccoLrasso, Li tre libri dell'arte del vasaio, a cura di
G. Conti, Firenze 1976.

8) C. GRIGIONI, La Bottega del vasaio del bel tempo, « Faenza »
xx(v) (1937), pp. 51-88. -
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esso & costituito da circa un centinaio di boccali, alcuni
dei quali quasi integri, ¢ da una notevole quantita di
frammenti tutti relativi a forme chiuse ad eccezione di
due casi. Un gruppetto di piccoli frammenti, composto
da maioliche e graffite piu tarde, un’ansa a sezione
rotonda di maiolica arcaica blu ed una pirofila con
vetrina, & certamente estraneo al complesso omogeneo.

Il nucleo principale & costituito dallo scarico di una
fabbrica di maioliche arcaiche tarde, il cui modo di
produrre era standardizzato, come testimoniano molti
elementi. L’argilla @ molto leggera, fine, di tono chiaro
e colore che va dal giallo paglierino al rosato. Osservan-
do il modo di foggiatura & intuibile come gli artefici
fossero dotati di una notevole velocita ed abilita di
esecuzione. Gli spessori dei vasi, infatti, sono regolari e,
specie nelle forme pil frequenti, raggiungono il massimo
grado della sottigliezza.

Una caratteristica frequente & data dalla presenza di
una incisione orizzontale sul biscotto, chiaramente ese-
guita al momento della foggiatura sulla ruota. Nelle
forme a corpo ovoidale tale solco & sempre presente nel
punto del massimo restringimento del collo, mentre in
quelle biconiche & sopra I'attacco inferiore dell’ansa; nelle
forme di grandi dimensioni sono presenti due incisioni.
Tali solcature non avevano una funzione estetica, in
quanto il piu delle volte esse risultano attenuate o nasco-
ste dallo smalto dei pezzi finiti.

Probabilmente sono determinate da quegli stecchini
che ancora oggi i tornianti tengono fissi orizzontalmente
in prossimitd del piatto del tornio, per disporre di un
punto al quale riferirsi quando sia necessario foggiare
molti pezzi aventi forma e dimensioni identiche. Su
nessun pezzo si sono riscontrati segni che ne comprovino
l'utilizzazione quali abrasioni, trapanature dovute ad anti-
chi restauri o per applicazioni di bolli plumbei di misura,
o altri.

11 complesso omogeneo, a seconda del tipo di rivesti-
mento, si pud cosl suddividere:

1) Vasellame in biscotto

1 pezzi senza alcun rivestimento costituiscono la mag-
gioranza. Sia gran parte dei boccali piti integri che molti
frammenti sono chiaramente identificabili come scarti di
fornace, in base alla tipica morfologia delle fratture di
cottura.

Le sconnessioni che le caratterizzano le distinguono
facilmente dalle comuni fratture dovute ad urto. Tali
fessure interessano per lo piu la zona centrale del piede
ed i punti d’attacco delle anse. Sono difetti, questi, che
si verificano di frequente ancor oggi, specialmente quan-
do l'essiccamento e/0 la cottura siano condotti in modo
troppo veloce.

Dall’esame dei reperti & intuibile come le fessure stesse
fossero gia presenti a livello latente sui pezzi essiccati per
essere quindi evidenziate in cottura. In ogni caso gli
artefici sicuramente si disfecero dei biscotti che presenta-
vano tali difetti ben sapendo che anche le fessure appena
visibili, con la cottura finale necessaria per il fissaggio
del rivestimento vetroso, si sarebbero sicuramente evi-
denziate in modo tale da rendere impossibile 'uso dei
boccali come contenitori di liquidi.

Alcuni biscotti si presentano molto friabili, pesanti e
anneriti specie nella zona piu interna dell'impasto, denun-

ciando cosl-gli effetti di una cottura insufficiente. Su
parecchi oggetti si osservano distacchi di grosse scaglie
provocati dalla presenza di granuli di calcare i quali, non
essendosi completamente decomposti in cottura, sono
violentemente aumentati di volume in seguito all’assorbi-
mento di umiditd. Con ogni probabilita questo difetto
(noto e temuto ancora oggi col termine « calcinello» e
che il pit delle volte determina un danno solo a livello
estetico), & dovuto alla presenza di piccoli frammenti di
conchiglia nell’argilla. Specie sulle basi dei boccali si
osservano piccole tracce di vetrina o smalto che all’esame
ottico paiono essere della medesima natura dei rivesti-
menti dei pezzi finiti. Queste piccole macchie si sono
verificate in modo casuale durante le fasi lavorative e,
unitamente agli altri elementi, fanno pensare che sia gli
scarti in biscotto che quelli finiti abbiano in comune il
luogo di fabbricazione.

Tutte le forme in biscotto erano destinate ad essere
smaltate se non si fossero verificati i suddetti inconve-
nienti; fanno eccezione solo alcune (D, D1) che, oltre a
non essere rappresentate tra i pezzi rivestiti, non recano
elementi tali da poterle definire con certezza scarti di
lavorazione.

2) Vasellame con vetrina verde bottiglia

Un solo frammento della parte inferiore di forma
chiusa (boccale) presenta all’esterno questo tipo di vetrina
molto brillante, coprente e cavillata; sul piede e su tutto
Iinterno & quasi completamente assorbita dal biscotto,
per cui ne traspare il colore. Non esistendo elementi che
identifichino il frammento come scarto e non avendo
riscontrato tracce casuali di questo rivestimento su nes-
sun altro pezzo, non ¢ affatto da escludere 'estraneita al
contesto dello scarico.

3) Vasellame con vetrina gialla-olivastra

Sono presenti due boccali ed una discreta quantita di
frammenti, la maggior parte dei quali sembra appartenere
alla stessa forma (F). Alcuni frammenti perd presentano
'ansa appoggiata, la carenatura e I'incisione sul biscotto

delle forme biconiche (C/C3).

In questo gruppo sono presenti alcuni scarti di lavora-
zione individuabili dalle fratture di cottura. Tali fratture
si distinguono facilmente da quelle per urto in quanto
lungo il margine il rivestimento vetroso si presenta
ritirato e arrotondato, mai tagliente al tatto.

Tracce casuali di questo rivestimento sono presenti
sugli scarti in biscotto di altre forme.

La vetrina & poco brillante e di colore che varia dal
giallo ocraceo al verde oliva. Essa risulta applicata in
modo non uniforme in quanto a spessore e ricopre sia
la superficie esterna che quella interna. Questo rivesti-
mento, che sembra probabile sia stato realizzato in mono-
cottura, & forse ottenuto da una vetrina al ferro ma
I'opacita ed il colore giallastro non fanno escludere che
si possa trattare di uno smalto con antimonio quale
elemento colorante ed opacizzante.

4) Vasellame smaltato

Questo gruppo & costituito da boccali, alcuni dei quali
quasi integri, € da una modesta quantita di frammenti
tutti di forme chiuse ad eccezione di uno relativo ad una
ciotola (L). Lo smalto & di buon spessore, piuttosto
brillante, di colore bianco che talvolta assume toni rosati.



I temi decorativi (9), tracciati in modo veloce, sono in
verde rame e violaceo di manganese.

Quest’ultimo colore & ben fuso nello smalto, e mai a
lieve rilievo e rugoso al tatto come nel caso dele maioli-
che arcaiche di tipo piu antico.

Alcuni pezzi sono rivestiti nel modo pii consueto della
maiolica arcaica, vale a dire vetrina all'interno e sul piede
e la restante superficie smaltata; altri invece presentano
lo smalto anche allinterno. E interessante osservare
come in questo ultimo caso (che trova riscontro sia con
altre maioliche rinvenute nel ravennate che con boccali a
zaffera in rilievo rinvenuti a Faenza) lo smalto dell’inter-
no sia della medesima natura di quello impiegato per
I'esterno, mentre in genere in Romagna le forme chiuse
dei tipi di maioliche posteriori alle arcaiche presentano
allinterno uno smalto molto piu povero rispetto a quello
esterno, per evidenti motivi di risparmio. Come in tutti
i boccali in maiolica arcaica romagnoli, anche in questi
¢ evidente l'intenzione degli artefici di evitare che la
vetrina del piede si sovrapponesse allo smalto, tanto che
non ¢ raro osservare tra i due rivestimenti una zona
completamente nuda. Tale attenzione & forse da imputar-
si alla incompatibilita tra smalto e vetrina: quando infatti
la vetrina ricopre lo smalto, quest’ultimo perde in bian-
chezza diventando giallastro e spesso piu brillante, il
manganese perde in nitidezza del contorno ed assume
colore meno deciso, il verde azzurro del rame si trasfor-
ma in verde bottiglia; da quest'ultimo cambiamento si
pud dedurre che lo smalto ha tenore alcalino.

La quasi totalita dei pezzi smaltati presenta annerimen-
ti pit 0 meno estesi, dovuti ad un fenomeno di alterazio-
ne verificatosi nel terreno di giacitura (10). Un colore
nero grigiastro, invece, che interessa anche I'impasto
argilloso, associato a perdita di vetrosita dei rivestimenti
¢ da imputarsi alla presenza di fumi incidentalmente
sviluppatisi in cottura.

A parte qualche piccola frattura di cottura non sono
presenti difetti inficianti 'uso dei pezzi, ma dall'esame di
alcune particolarita & abbastanza certo che alcuni si
ruppero quando, al momento della sfornata, si cercod di
separarli essendosi saldati fra loro. Sulla superficie piatta
dei piedi talvolta sono bene evidenti le impronte (ed in
alcuni casi ancora frammenti) relative all'imboccatura di
altri boccali.

E evidente che al momento del forzato distacco si sono
verificate fratture nelle parti pit deboli, cioe le bocche.
Queste saldature oltre al sistema di caricamento della
fornace, sono da imputarsi alla non perfetta asportazione,
nelle zone di contatto, dei rivestimenti vetrosi quando
questi erano ancora allo stato polverulento, ciot prima
della cottura.

1l sistema di infornamento consisteva nel sovrapporre
i boccali gli uni sugli altri, diritti o capovolti (la posizione
¢ deducibile dagli slittamenti dei colori che talvolta si
verificavano per eccessiva fusibilita dei vetri o sovracot-

(9) Cf. Zuru e IanNucar, cit., pp. 96-104.

(10) Cf. B. LeoN1, Swlle cause di annerimento di alcune antiche
maioliche ritrovate in diverse localita della Romagna, « Faenza » XVI
(1928), pp. 71-76.
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tura) in pile alterne, ottenendo il massimo sfruttamento
della camera di cottura (11). I pezzi infornati in tale
maniera presentano sempre a circa meta del corpo picco-
le superfici di forma vagamente circolare, che di rado
superano il cm 2, ove il rivestimento & mancante o in
eccesso, corrispondenti ai punti di contatto che si verifi-
cavano fra le superfici smaltate essendo le pile accostate.

Tali attaccature non sono quasi mai nel punto di
maggiore espansione del corpo, il che indica come non
vi fosse alcun uso di caselle cilindriche in terracotta.
Generalmente i suddetti punti di contatto sono abrasi
con cura (abrasioni che si effettuano ancora oggi subito
dopo la sfornata), molto probabilmente anche per evitare
ferite alle mani provocate dalle sottili sporgenze taglienti
dello smalto fratturato.

Sui pezzi finiti del complesso esaminato non sono
presenti segni di tali abrasioni ed anche questo sembra
confermare la loro non utilizzazione.

Le forme (12)

A — Boccale a corpo ovoidale, ansa a nastro lievemente scanalata;
incisione sul collo. Spessore piuttosto robusto. Senza rivesti-
mento. Quantitd: 1; h. cm. 27; @ base: cm. 15.

Al — (Non illustrato). Boccali a corpo ovoidale, differiscono dalla
forma precedente solo per le dimensioni. Privi di rivestimen-
to. Quantitd 3; h.: cm. 24,6; @ base: cm. 14 in un caso e
cm 15 negli altri.

Al.1 - Boccale a corpo ovoidale, ansa a doppio cordone sovrappo-

sto; a lato dell'attacco superiore dell’ansa ed al termine della
stessa sono applicati bottoni in rilievo. Incisione sul collo.
Spessore del biscotto piuttosto robusto. Senza rivestimento.
Quantita: 1; h. cm. 24,4; @ base: cm. 14,
A2-A3 - Boccali a corpo ovoidale, ansa a nastro; incisione sul collo;
A4-A5 — lo spessore & spesso sottilissimo. La maggior parte dei pezzi
sono scarti in biscotto; quelli smaltati presentano all'interno a
volte la vetrina, a volte lo smalto.
Quantitd totale: 19.
A seconda delle misure si possono formare i seguenti gruppi:
A2 = Quantita: 13; h.: compresa fra cm. 18,8 e cm. 20,5; @ base:
compreso fra cm. 10,8 e cm. 12. Soltanto due sono smaltati;
internamente, uno presenta la vetrina e I'altro lo smalto.

A3 = Quantita: 2; h.: cm, 18,8; @ base: cm. 9,5 e cm. 9,8. Uno
solo rivestito con smalto anche all'interno.

Ad — Quantita: 3; h.: fra cm. 14,5 e cm. 16; @ base: fracm. 9 e
cm. 10,3. Uno in biscotto e due smaltati di cui uno anche
all'interno.

A5 = Quantitd: 1; h: cm. 12,4; @ base: cm. 5,9. Smaltato con
vetrina all'interno.

B — Grandi boccali con base conica; ansa a nastro appoggiata.

Due incisioni orizzontali sul corpo, su tutti i pezzi alla
medesima altezza.

Quantita: 8; h.: fra cm. 35 e cm. 36,5; @ base: fra cm. 14,7
e cm. 15,4. Due soltanto sono rivestiti con smalto all'esterno
e vetrina all'interno; i restanti in biscotto.

C-Cl1 - Boccali a forma biconica; ansa appoggiata. Incisioni orizzon-

C2-C3 - tali sul corpo poste al di sopra dell'attacco inferiore dell’ansa.
In molti casi lo spessore delle pareti & estremamente sottile.
La maggior parte dei pezzi sono scarti in biscotto, quelli
smaltati presentano sempre la vetrina all'interno.

(11) Cfr. Zuru e IaNNUCCl, cit., p. 129.

(12) Per le quantita si sono indicati solo i pezzi con il profilo
interamente rilevabile. Salvo indicazione contraria & sottointesa
Pesistenza di altri frammenti.



422

10
m

%

s

@baas
ia

a3

10

Quantita totale: 48. A seconda delle misure si possono E — Versatore con beccuccio a cannello, bocca rotonda, ansa a
formare i seguenti gruppi: nastro. Smaltato anche internamente. Sul piede & bene evi-

C = Quantita: 1; h.: cm. 31; @ base: cm. 12,3; rivestimento; dente I'impronta lasciata dalla bocca di un boccale trilobato
doppia incisione sul corpo. che si era saldato durante la cottura.

Ci1 = Quantita: 37; h.: fra cm. 22 e cm. 24; @ base: fracm. 9,3 ¢ Quantita: un solo esemplare; h.: cm. 26; @ base: cm. 11,5.
cm. 11. Quattro pezzi sono rivestiti. : . ; AT

c2 — Quantita: 7; h.: fra cm. 20,4 ¢ cm. 21,8; @ base: fra cm. 9 F — Boccali con pu:cc:ls bocca t'n]obm?, ansa a nast‘ro. Rivestiti
¢ cm. 9,7. Due pezzi sono rivestiti. con vetrina (?) di colore giallo olivastro sia all'esterno che

C3 - Quantita: 3; h. fra cm. 16,3 € cm. 17,5; @ base: fra cm. 7,4 SiFiepn;

?m o i e s Quantitk: 2; h.: cm. 19,5 ¢ cm. 20,7; @ base: cm. 10,2 ¢ cm.
’ 10,1.

D-D1 - Boccali di grandi dimensioni; ansa a nastro oppure, in tre Altri frammenti (fra i quali sei fondi aventi @ base di cm.
casi, con costolature verticali, Un pezzo (D1) presenta un 10) parrebbero appartenere a questa forma. Non essendo stati
cordone che separa il collo dal corpo. Spessore molto robu- riscontrati frammenti fra gli scarti in biscotto e considerando
sto. Privi di rivestimento. alcune particolarita del rivestimento (vedi sopra) si potrebbe
Quantita: 8; h.: fra cm. 33 e cm. 33,7; @ base: fracm. 13 ¢ ipotizzare che questo tipo fosse ottenuto in monocottura.

. 13,8. 1 i di ta fo i
oz penc Cnesa JIHNG TUT on pree s sl G — Boccale con ventre sferoidale e con ollo allungato; ansa a

di usura non hanno difetti tali da poterli definire con certezza : : T
quali scarti di lavorazione. nss:,:ro appoggiata con ?ppimamo un grosso bongnc in nlu:vclu
Probabilmente erano destinati ad essere utilizzati senza alcun nell athaceo mfenore D“’ solf:a.?ure poattosto &y identi, aventi
rivestimento (13). fm:se ﬁ.!.nz‘fmu‘decorauve. distinguono il corpo dal collo.
Privo di rivestimento.
Quantita: un solo esemplare; h.: em. 23,2; @ base: cm. 11,5

H — Boccale con piede svasato, ventre sferoidale, collo allungato,

(1331 Forme analoghe prive di rivestimento ¢ con evidenti con tre grosse cordonature orizzontali; ansa appoggiata. Privo
segni di utilizzo sono state rinvenute ad Imola, cf. G. L. REcar, di rivestimento.
Ceramiche della Rocca Sforzesca di Imola, Imola 1974, scheda 84. Quantiti: un solo esemplare; h.: cm. 20; @ base: cm. 9,7.
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— Piatto con bordo ingrossato con gola all'esterno; robusto
piede ad anello. Privo di rivestimento.
Quantita: un solo frammento; h.: cm. 5; @ max: cm. 29; @
piede: cm. 9. Non sono presenti-elementi per poter definire
sicuramente il pezzo come scarto di lavorazione,

— Ciotola con piede ad anello sagomato. Rivestita con smalto

bianco ad eccezione del piede. Priva di decoro. All'interno
sono visibili i segni del distanziatore impiegato in cottura.
Quantitd: un solo frammento; h. frammentaria: cm. 4,2; @
piede: cm. 5,6.

Non sono presenti elementi per poter definire il pezzo come
scarto di lavorazione.
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