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A partir de I'étude d’un atelier traditionnel de grandes di-
mensions, on a cherché a redéfinir 'organisation des diffé-
rents vestiges trouvés a Saint-Victor-des-Oules qui ont fait
Pobjet d’une visite en 1978 par les participants du premier
Colloque International de Céramologie en Méditerranée Oc-
cidentale de Valbonne (La céramique médiévale, 1980). On a
choisi 'un des ateliers de Fustat en Egypte (banlieue du Cai-
re) étudié en 1976 et 1977 avec M. L. GOLVIN et Mme. M.
ZAKARIYA ', Cette recherche peut étre 2 nouveau utilisée
pour guider les interprétations a faire sur 'organisation du
travail 2 Saint-Victor-des-Oules malgré le décalage géograp-
hique et la différence importante d’aire culturelle. Dans ce
but uniqucmcnt*permet une certaine lecturedes vestiges dé-
couverts 2 Saint-Victor-des-Oules et une critique nuancée
des procédés etde résultats de cette fouille.

Suivant l'acceptation variable du terme, cette approche
peut étre qualifiée d’ethnoarchéologique. Toutefois celle-ci
reste ici trés rudimentaire.

* Au moment de mettre sour presse, la réflexion sur I'apport des études com-
paratives entre artisanat ancien et artisanat traditionnel récent a largement
évolué. Une enquéte ethnoarchéologique sur les ateliers actuels 2 poterie
noire en Espagne du Nord (2 La Bisbal et Quart pres Gérone, Verdu prés
Lérida et Llamas de Mouro prés Oviedo) commencée en 1983 sera achevée
en 1987 et complétée par des suivis scientifiques de cuissons traditionnelles
en Catalogne. Les importants résultats obtenus ou 2 venir seront mis en ap-
plication dans la fouille expérimentale de l'atelier de potier des Xlle et
Xllle s. de Cabrera d’Anoia prés Barcelone pendant I'été 1987 (fouille I. Pa-
dilla et ). Thiriot). Cet article qui présente I'état en 1981 des recherches
comparatives dans ce domaine est donc une étape dans la réflexion.

! GOLVIN, THIRIOT, ZAKARIYA, 1982. Cette étude a été réalisée
apré avoir constaté de nombreuses similitudes entre I'artisanat actuel de la
poterie 2 Fustat et lartisanat des 1Xe-Xlle siécles révélé par les fouilles de
Meskeneh en Syrie du Nord de 1973 et 1974 (THIRIOT, 2 paraitre). Cette
enquéte a donc permis de préciser I'interprétation des vestiges découverts
malgré le décalage temps espace dans une méme aire culturelle.
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1. L’ATELIER DE FATHI MUHAMMAD
SLIMAN A FUSTAT (fig. 5)

Un grand ensemble d’ateliers était rassemblé, encore en
1977, prés de la mosquée de "Amr au Sud de la banlieue du
Caire, a proximité du quartier copte (fig. 1). Cette aire artisa-
nale, en voie de déplacement encore plus au Sud apres le
quartier de Vieux Caire, est située en bordure du site antique
de Fustat, non loin des dépotoirs de la ville. Dans cette zone
marginale sont rassemblés bon nombre d'artisans pollueurs
tels que tanneurs, fondeurs d’aluminium, chaufourniers et
potiers.

1.1,

Les ateliers situés plus a 'Ouest ayant été démolis, l'atelier
de Fathi M. Sliman est 'un des premiers a proximité de la
mosquée de 'Amr et d’'une grande zone restée en terrain va-
gue. De ce coté, I'approche est possible mais assez peu aisée.
L’essentiel du combustible nécessaire a la cuisson des pote-
ries y est acheminé par charrettes et conditionné sur place
(cf. § 1.6). L’accés principal est un chemin, se raccordant a la
route longeant au Nord le Vieux Caire (route allant vers les
nouveaux ateliers et 'ancienne ville de Fustat), qui se ramifie
pour alimenter la majorité des ateliers. Celui de Fathi M. Sli-
man se développe 4 'Ouest de ce chemin afin de faciliter I'ar-
rivage de l'argile et la livraison des poteries cuites. Les cha-
riots d'argile de deux qualités (terre des carrieres d’El-
Basatyn et de Deyr-el-Tyn, et de limons du Nil) sont déver-
sés le long du chemin en des tas distincts 2 proximité des
bassins de décantation au Nord de I'atelier. Aucune installa-
tion particuliere n’est requise pour le dépot des argiles a
méme le sol plus ou moins net.

Acceés a l'atelier et approvisionement (fig. 2)

12. Préparation de l'argile a I'extérieur

Une installation particuliere, dont 'organisation est sensi-
blement la méme dans tout le quartier, s'organise autour du

* technologique et malgré ces difficultés, leur comparaison
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Vieux Caire

)

Figure 1: Localisation des ateliers de Fustat, ateliers figurants sur la
carte archéologique de CRESWELL: disparus en 1976 (hachures

horizontales), subsistant en 1976 et extensions (hachures verticales).

Latelier de Fathi M. Sliman est marqué en noir au point de contact

des hachures horizontales et verticales. Un quartier créé récemment

(hachures croisées) est appelé 4 rassembler tous les ateliers proches
de la mosquée de 'Amr.

puits. En forme de demi-tourelle munie d’une poulie, celui-ci
fourni les énormes quantités nécessaires a la préparation de
Pargile réalisée par un spécialiste qui travaille pour plusieurs
ateliers qui le payent a la quantité d'argile préparée. Une
grande fosse assez profonde regoit cette eau aprés avoir été
en partie remplie par I'argile a préparer. Cette derniére, d’a-
bord concassée a I'extérieur de la fosse 4 méme le tas, est
nettoyée des gros cailloux et autres grosses impuretés et do-
sée pour obtenir le mélange adéquat. Aprés un temps de re-
pos pendant lequel I'eau pénétre bien I'argile, a lieu le mala-
xage par un homme nu jusqu’a la ceinture qui brasse, foule et
bat le mélange avec l'outil qui a servi au concassage jusqu’a
'obtention d’une boue homogéne. Celle-ci est ensuite tami-
sée dans les aires de décantation préalablement nettoyées des
déchets tres divers qui s’y répandent entre deux usages. Les
petits cailloux ou végétaux contenus dans la boue sont rejet-
tés sur la berme entre deux aires de décantation avant d’étre
dispersés a la périphérie de l'installation. L’eau s’étant évapo-
rée, l'argile étant suffisamment durcie, 'épaisse pite est dé-
coupée en morceaux pour étre rentrée i I'intérieur de I'ate-
lier par les jeunes ouvriers, Malgré la surveillance des ouv-
riers, il arrive souvent que des pierres ou autres objets soient
jettés dans cette boue par des enfants: il est donc nécessaire
de les extraire au moment ou I'on rentre I'argile 4 I'intérieur.
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1.3. Préparation de largile a l'intérieur (fig. 2)

Dans les angles Est et Ouest du bitiment, sont construits
des enclos dont les murs s'élevent latéralement 4 deux me-
tres et s'ouvrent largement sur le devant. Le sol en est gardé
trés propre comme la plus grande partie de la surface de I'a-
telier (sauf les zones contre les murs destinés au séchage dé-
finitif —cf. § 1.5-). L’argile en pains est entassée dans les an-
gles du batiment et couverte de sacs humides. La phase de
pourrissage est généralement réduite a sa plus simple expres-
sion 2 cause du grand débit de I'atelier. Ces opérations et tou-
tes les suivantes 2 I'exclusion du tournage sont réalisées par
de trés jeunes employés. A la demande, Pargile est préparée
pour étre utilisable sur le tour. Les opérations de marchage
d’une certaine quantité d'argile (destinés 2 homogénéiser
Pargile plus ou moins séche et apport de dégraissant en trés
faible proportion) sont achevées par un pétrissage de petites
quantités équivalant 2 une balle. Cette derniere opération est
réalisée au fur et a2 mesure de la demande sur une surface
plate au sommet de la petite murette qui sépare cet endroit
du passage. Ce dernier travail réalisé pour achever 'homogé-
néisation de Pargile et chasser les dernieres bulles d’air qui
peuvent subsister dans la pate.

14. Tournage

Les balles sont apportées aux tourneurs selon leurs be-
soins. Le tournage est réalisé sur un tour 2 pieds a axe lége-
rement penché vers I'avant gauche. La réalisation des pote-
ries, essentiellement des gargoulettes s’effectue en séries en
plusieurs étapes entre lesquelles un séchage partiel est néces-
saire. Chaque tourneur exécute les différentes phases sur les
modeles qui lui sont propres. Cing tourneurs oeuvrant dans
cet atelier produisent donc une grande masse de poteries qu'-
il faut déplacer sans cesse entre les grandes surfaces de se-
chage 4 I'intérieur du batiment et les tours (fig. 2: zones om-
brées au centre). Les déchets d’argile accumulés au tournage
sont récupérés pour étre incorporés i une préparation ulté-
rieure d’argile dans la fosse de malaxage.

1.5. Séchage

La plus grande surface de I'atelier est occupée par les po-
teries en cours de tournage. Celui-ci étant fait en séries sui-
vant plusieurs phases. Chaque phase de tournage des diffé-
rentes poteries est représentée sur les aires de séchage par-
tiel. Lorsque les piéces sont terminées, un premier séchage
est réalisé sur ces surfaces. Le besoin de place se faisant
sentir lors d’'une nouvelle série, ces poteries sont empilées 2
Phorizontale contre les parois de Iatelier pour y terminer
leur séchage (fig. 2: zone ombrée contre les murs). La place
étant toutefois insuffisante, on utilise le four lui-méme (éta-
ge supérieur du grand four) pour réaliser cette opération de
séchage définitif lorsque latelier est totalement occupé en
fin de production des 30 a 40.000 piéces a cuire (les pote-
ries mises a sécher dans le four ne sont pas empilées rigou-
reusement. Elles sont arrangées correctement au moment
du chargement du four). Pour certaines piéces, les séchages
partiels sont effectués a I'extérieur de I'atelier sur I'espace
entre les fosses de décantation et I'atelier lorsque le temps
le permet (ensoleillement).
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1.6. Cuisson

Elle est généralement réalisée dans le grand four d’une ca-
pacité de 30 a 40.000 pieces (GOLVIN, THIRIOT, ZAKA-
RIYA, 1982). L'organisation générale de l'atelier étant seule
en cause ici, se reporter a cet ouvrage pour I'étude des struc-
tures de cuisson. Dans cet atelier employant cinq tourneurs,
dont le patron, la périodicité des cuissons est de l'ordre de
cinq semaines. Suivant I'urgence et Pimportance des com-
mandes, en fait c’est assez rare, on emploie aussi un four cir-
culaire contenant environ 4 a 5000 piéces.

L’empilage des poteries a I'intérieur du four est réalisé par
le patron ou son premier ouvrier. Les pieces, bien cal-
lées, comblent entiérement tout le volume disponible du four
y compris certains dispositifs de circulation de la chaleur
(couloir de chauffe).

Le four principal jouxte le mur Sud de latelier percé de
deux portes permettant I'acces rapide aux deux étages: foyer
et cuisson des grosses piéces dans un niveau enterré, cuisson
au deuxiéme niveau pratiquement au ras du sol. Le four
d’appoint est un peu plus éloigné laissant libre un espace qui
sert au chargement des poteries cuites sur les charrettes.

L’essentiel du combustible, ici de la paille de canne 4 sucre
(pour les fours plus petits: déchets de menuisiers, vieux chif-
fons gras de garagistes et pneus..), venant de I'Ouest et Sud
Ouest est stocké principalement dans un volume creusé en
avant du foyer. Les rebuts sont rejettés hors des limites de
Patelier essentiellement au Sud et a 'Ouest formant petit a
petit de véritables mamelons. Pour faire les menues répara-
tions entre deux cuissons, on prépare un mélange dargile, de
cendres tamisées, de terre cuite pilée et de terre noire ramas-
sée prés du four et de I'atelier en pratiquant des trous dans le
sol (trous rebouchés par la suite petit a petit par les nou-
veaux rebuts).

1.7. Commercialisation

Lorsque Tatelier fonctionne normalement, les produits fi-
nis, vendus a I'avance, sont chargés du four sur une charrette
ou un camion pour étre livrés. Dans Patelier étudié ici, aucun
stock n’a été constaté. Mais ce n’est pas la régle générale et
bon nombre d’ateliers ont prés de leurs installations et 4 ex-
térieur des amas de poteries bien empilées sans aucune pro-
tection contre le vol ou les intempéries, en attendant une fu-
ture livraison.

Le volume de production, ici de 30 a2 40.000 pieces toutes
les cinq semaines, est fort variable suivant la grosseur des
ateliers sans tenir compte des saisons. Un ordre de grandeur
de la productivité du quartier étudié peut-étre résumé ainsi
(GOLVIN, THIRIOT, ZAKARIYA, 1982, § 3C: tableau ré-
capitulatif): sur 72 fours (dont 28 trés grands, 11 grands, 22
moyens et 11 petits), 25 étaient en production le jour de
Penquéte (5 trés grands, 4 grands, 5 moyens et 11 petits). La
production cumulée ramenée a une semaine est de ’ordre de
60.000 poteries sans compter les pipes produites dans les pe-
tits fours (estimation 2 minima),

1.8. Bdtiments (artisanat et habitat)
Un trés grand bétiment abrite I'ensemble de I'activité des

potiers de cet atelier: c’est un vaste rectangle dont la partie
Nord est réservée, en liaison avec I'aire de décantation exté-
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rieure, 4 la préparation de l'argile et au tournage. La plus
grande surface, ou les zones de passage sont étroites et ré-
duites au minimun, est réservée au séchage en excluant tout
r6le de stockage des produits finis. Peu d’ouvertures existent.
Quelques portes permettent une communication rapide avec
une surface occasionnelle de séchage et I'aire de décantation
au Nord, avec les fours au Sud. Les portes du Nord appor-
tent également la lumiére aux tours pratiquement tous ados-
sés au mur Nord percé de quelques petites fenétres. Les au-
tres murs sont percés de rares petites fenétres plus ou moins
obturées assurant un léger courant d'air ainsi qu'un faible
éclairage. Cet aspect monolithique de la construction se re-
trouve dans les grands ateliers de ce quartier ou il n’y a pas
¢volution des bitiments artisanaux comme dans les petits
ateliers plus pauvres (exemple de ce grand atelier est assez
€loigné des structures recherchées pour une comparaison
avec les ateliers découverts 4 Saint-Victor-des-Oules car, ici,
un seul batiment regroupe I'essentiel des activités). Par con-
tre, un amas de constructions «parasites» évolue en perma-
nence du c6té Ouest et sert d’habitation 2 certains employés
de Tatelier-étudi€ ici: le patron habitant en dehors du quar-
tier des potiers dans la banlieue du Caire.

Si le sol a lintérieur du batiment est maintenu trés pro-
pre en permanence, il n’en est pas de méme de Pextérieur y
compris I'aire de décantation. Celle-ci se rempli surtout
lorsqu’elle n’est pas employée de tas d’objets au rebut ou de
pierres, déchets de combustible... L’ensemble du sol extérieur
est recouvert de tessons perpétuellement renouvelés mélés
aux différents déchets de Patelier (argile crue et cuite, frag-
ments d’enduit de four, combustible, ferraille..) ou déchets
des habitations (déchets de cuisine trainés par les chiens,
chaussures, vieux chiffons.) sans parler de la remontée 2 la
surface de tous les rejets de la fouille ancienne de la ville mé-
diévale de Fustat sur lesquels sont installés les ateliers ac-
tuels (ruines déblayées des maisons avec matériel archéologi-
que, rebuts des ateliers anciens de Fustat..). Ce sol tres caho-
tique en perpétuel mouvement est rechargé sans cesse creusé
aussi a l'ocassion d'une réparation d’un four (ramassage de
briques ou gros fragments de poteries, tamisage de terre
pour faire le «mortier) ou de la recherche de «sable» (tami-
sage de la terre) pour la construction d’un appentis (fig. 5).

1.9. Place de cet atelier exemplaire parmi les autres
du quartier

Cet atelier a été choisi comme exemple dans notre étude 2
cause de son organisation exemplaire mais aussi pour son ac-
tivité représentative de ce quartier. D’autres ateliers de cette
importance ayant une méme organisation rationnelle du tra-
vail existant dans ce quartier: 'un d’eux est d’ailleurs com-
plété par un auvent assez développé agrandissant de maniére
trés sensible la surface de séchage. Ces ateliers n’ont pas tous
la méme orientation que I’ensemble des installations. Seule
lorientation des fours est ici exceptionnellement trés stable:
le nombre d’étage de cuisson pouvant varier sur certains au
cours de leur utilisations. Par contre, les plus petits ateliers,
n’utilisant d’ailleurs pas les trés grands fours, ont des struc-
tures plus évolutives. Notre étude en deux séjours distants
d’un an a permis de constater les transformations subies par
ces groupes de petits batiments qui cour deviennent appentis
ouvert plus fermé d’or un plan trés irrégulier (GOLVIN,
THIRIOT, ZAKARIYA, 1982, note 7, fig. 15: groupement
de plusieurs petits ateliers). Tous ces différents ateliers se ré-



partissent le long de chemins tortueux et ramifiés sur les-
quels se greffent de petits sentiers trés changeants.

Cet artisanat traditionnel, déja étudié par les savants de la
campagne d’Egypte de Napoleon (Description de I'Egypte,
1821 a2 1829), est malheureusement en cours d’évacuation
vers une zone plus marginale (fig. 1: zone 4 hachures croi-
sées). Ce déplacement s’accompagne d’une plus grande ratio-
nalisation des ateliers au profit uniquement des grosses en-
treprises. Les batiments y ont tendance 4 'uniformisation de
Pespace. L’aspect évolutif semble y disparaitre.

Le caractere évolutif de I'environnement immédiat des ate-
liers par rapport 4 un certain immobilisme des structures de
base des grands ateliers (cas un peu différent des petits ate-
liers) est un facteur a retenir pour I'étude des ateliers fouillés
ainsi que l'utilisation par les potiers de matériaux trés divers,
souvent de récupération, pour I'édification de certaines de
leurs installations.

2. U’ATELIER DE POTIERS DU XlIle SIECLE DE
SAINT-VICTOR-DES-OULES

L’atelier de potiers? de Saint-Victor-des-Oules (Gard) est
présenté ici en soulignant, au fur et a mesure, les difficultés
rencontrées dans I'interprétation (THIRIOT, 1980b). L’analy-
se précédente de latelier de Fustat doit rester a I'esprit en
arriere-plan afin de confronter les observations.

2.1. Localisation de I'atelier dans le site (fig. 3)

Au Nord-Est d’Uzés (Gard), le site de Saint-Victor-des-
Qules, déserté au moyen-age, fait partie d’'un synclinal Est-
Quest constitué 2 la fin deu Barrémien ou Turonien. A
Ouest du plateau, constitué a ’Oligocéne sannoisien, de I'ac-
tuel Saint-Victor, le synclinal s'ouvre sur le bassin miocéne
d’Uzés. A cet endroit, sur le flanc Sud des crétes, s’est insta-
1é, semblet-il, un village et de nombreux artisans potiers.
L'atelier du XIle si¢cle y occupe une position assez excentri-
que au Sud Ouest d’'un mamelon susceptible d’avoir accueilli
le village primitif (aucune fouille n’est venue, jusqua présent,
confirmer cette hypothése). Les installations se développent
sur un replat rocheux recouvert d’argile assez peu élevé par
rapport au fond du bassin d’Uzés et 2 distance peu éloignée
d’un ruisseau. La présence de cet artisanat, connue de longue
date (E. DUMAS, 1876, p. 435, note 1), a marqué le paysage,
outre les quantités de tessons au sol, par une cadastration
particulire du terrain et I'existence de nombreux pierriers
ou zones incultes recouvertes de bosquets.

22, Otrganisation générale (fig. 4)

Plusieurs grandes zones peuvent étre définies rapidement
(THIRIOT, 1980by:

— Au Sud existe un groupe de sept fours de potiers d’un
méme type mais d’orientation variable toujours a 450 par
rapport 2 l'axe Nord-Sud. Leur fonctionnement n’a pas été
simultané bien que plusieurs d’entre-eux ont pu étre em-

? Le terme «atelier est pris ici dans le sens de lieu ot travaillent des arti-
sans. C'est donc un ensemble d'installations complémentaires servant a la
transformation de I'argile en un produit fini et commercialisable, la poterie.
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Figure 3: Localisation de I'atelier de Saint-Victor-des-Cules.

ployés en méme temps (THIRIOT, 1980 a et THIRIOT,
1980 b. S’y reporter pour la description des fours).

— Plusieurs groupes trés denses de silos et fosses orientés
a 450 par rapport 4 I'axe Nord-Sud se développent au Sud-
Est. Leur fonction de stockage semble en rapport avec un
habitat qui existait a proximité de l'atelier en activité et sur-
tout aprés I'arrét des productions a cet endroit.

— Un axe de circulation Sud Ouest/Nord Est au Nord des
zones précédentes permettait P'acces a cet atelier a partir de
la vallée et peut-étre aussi a partir du village. Cette voie d'en-
viron trois metres de largeur matérialisée petit a petit par
des murettes ou des batiments permettait tous les échanges:
apports de matiére premiere et transport de poteries. Si son
ancienneté est difficile 2 définir (au départ: rocher 4 nu), son
utilisation aprés abandon des ateliers est attestée par quel-
ques rares tessons de céramiques glagurées.

— Au Nord de la voie, un ensemble de batiments et d'es-
paces non couverts se développe largement et constitue I'ate-
lier proprement dit qui est plus spécialement analysé ici sui-
vant les différentes étapes du travail du potier.

23. Préparation de l'argile (fig. 4: Nord-Est
de I’atelier)

Plusieurs étapes de cette préparation sont présentes dans
cet atelier. Un grand tas de déchets de tri d'argile a I'Est du
batiment E montre qu’a proximité a été épurée l'argile issue
de carriere (fig. 4 sondages de 2 X 2 m. ne 40, 41, 62, 63, 64,
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147, 148, 149 et 150). Un concassage sans doute assez fin a
permis 'enlévement des petits cailloux calcaires et des nodu-
les ferrugineux présents dans largile réfractaire utilisée. La
phase suivante de mouillage (I'absence de bassin de malaxage
semble proscrire la décantation) peut-étre localisée dans les
trois fosses du Nord-Est, fig. 4, sondages ne 3g, 7, 14, 15, 10
et 153) assez étendues mais peu profondes. L’argile encore
molle devait étre «marchée» et pétrie pour étre utilisée sur le
tour. Cette derniére phase est attestée par la fosse 2 marcher
découverte au Sud de la cour (fig. 4, sondages ne 22 et 23).
Légerement entaillée dans largile géologique du sous-sol,
elle est dallée de pierres plates calcaires dans les interstices
desquelles s’incrustait une argile bonne 4 tourner. Le pétris-
sage n'est pas représenté dans les installations découvertes
mais devait exister. Cette étape nécessitant qu'un faible amé-
nagement —une pierre plate par exemple—, I'absence de trace
n’est pas significative. L’implantation de l'aire de marchage
n’a pas pu étre située en chonologie relative par rapport au
mur longeant la voie. La fouille extrémement difficile dans
les niveaux constituant la cour n’a pas montré de maniere
fiable I'existence possible d’'un abri s’appuyant sur le mur et
couvrant cet aménagement du sol.

24. Tournage (fig. 4: bitiments A et F)

Au Nord-Ouest de la cour, la bitiment A d’environ 3,5
par 6,5 metres comportait 2 peu prés au milieu de la paroi Sud
une petite fosse empierrée (fig. 4, angle Sud-Ouest du sonda-
ge 55) qui a pu servir de base au tour 2 baton encore utilisé
par les potiers de Saint-Quentin-la-Poterie au début du XXe
sitccle (SERRE, 1961, p. 312, fig. 3. La roue a rayons
est lancée a I'aide d’un biton qui, pris contre un rayon de la
roue, est mu violemment. Grice au volant d’inertie que
constitue la roue, ce lancement permet le tournage complet
d’une forme). Ce tour a la particularité d’avoir un axe fixe,
assujetti au sol, sur lequel tourne une roue 4 rayons portant
la girelle. Le diamétre de la roue d’environ 1,20 métre en pé-
riode moderne est compatible avec I'écart existant entre le
mur et le centre de cette petite fosse.

L’existence dans la partie Est de ce batiment d’'un «com-
partiment» dont le sol porte la trace de tri d’argile ou de
lambeaux d’argile a tourner indiquant sans doute un lieu de
préparation de l'argile juste avant le tournage et de stockage
semble confirmer cette hypothese.

Un deuxiéme emplacement de roue de potier existe au
Nord de la grande zone de tri d’argile (fig. 4 batiment F, son-
dage 12) sans doute englobé dans une construction assez lé-
gere presque totalement disparue: le batiment F. Une couche
assez importante d'argile géologique rapportée recouvrait
une fosse circulaire peu profonde et bien marquée dans I'ar-
gile en place. Cette fosse en grande partie remplie d’argile
préte a tourner reposait sur le rocher. Cette excavation d’un
diametre d’environ, 1,20 métre pour moins de 10 centime-
tres de profondeur comportait en son centre un trou réalisé
dans la roche d’environ 20 cm. de profondeur pour 10 cm. de
diametre. Ce trou central était dépourvu de trace de rotation.
Cette structure trés bien matérialisée au sol semble corres-
pondre 4 'emplacement d’un tour 4 baton traditionnel. La si-
tuation en stratigraphie de cette fosse reste malheuresement
assez mal définie. Elle pourrait étre en rapport avec les instal-
lations initiales de potiers avant la mise en place des multi-
ples batiments entourant la cour.
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25. Séchage

L’activité d’'un important atelier nécessite une surface as-
sez grande pour le séchage en cours ou en fin de tournage.
Ces aires ne présentent malheureusement aucun aménage-
ment particulier si ce n’est un certain état de propreté (mais
cela n’est pas général). Qu’elles soient 4 Iair libre ou couver-
tes, il est bien difficile de les identifier en fouille. Ici, de telles
surfaces ont pu exister dans la cour ou dans les batiments
entourant cette derniére.

2.6. Cuisson

Excepté le four 89 E (fig. 4 au nord du batiment D. Seule
sa position géographique a été relevée) situé au Nord de I'a-
telier 2 'emplacement du bitiment B (chronologie relative
des deux structures non établie), 'ensemble des fours se dé-
veloppe au Sud de la voie. On y accéde par la porte percée
au Sud-Est de la cour. Deux groupes de fours existent sans
qu’il ait été possible dy distinguer une spécialisation précise
ou une chronologie relative systématique. Ces fours 2 tirage
vertical d’'un diamétre d’environ 2,50 meétres permettaient de
cuire environ 1.700 piéces suivant un cycle estimé 2 trois se-
maines 3.

2.7. Commercialisation

En I'absence d’étude systématique des poteries grises pro-
duites dans ces ateliers et découvertes dans les lieux utilisa-
teurs de la proche ou lointaine région, il est assez vain de
chercher a estimer l'aire de commercialisation des produits
de Saint-Victor-des-Oules au Xlle siécle. Le grand rayonne-
ment de la poterie de Saint-Quentin-la-Poterie aux XIVe et
XVe siecle doit sans doute beaucoup i lactivité antérieure
de Saint-Victor-des-Oules mais il n’est pas possible actuelle-
ment d’en préciser la portée.

2.8. Biatiments

L’ensemble des bitiments étudiés est homogéne au point
de vue technique de constructions, Tous les murs sont réali-
sés sans grande fondation 4 l'aide de pierres calcaires gros-
sierement équarries liées a I'aide d’une terre assez noire com-
portant de trés nombreux tessons de poteries grises. Ces
murs semblent avoir été construits de cette maniére sur tou-
te leur hauteur pour porter une toiture peut-étre 2 un seul
pan. Aucune preuve n’a été apportée concernant I'existence
de trous de poteaux dans les murs. Dans ce cas, la paroi se-
rait constituée d’une banquette de pierre surmontée d'un
mur en matériaux périssables et argile. Au départ, ces bati-
ments ont été fondés sur le sol géologique (rocher recouvert
d’argile sableuse); ils étaient en rapport avec un habitat non
localisé proche ou au centre du site. C'est sans doute 2 cette
premiére installation que doit se rattacher 'emplacement du
tour F (fig, 4) et peut-étre le four 89 E (?).

3 THIRIOT, 1980 b et 1980 a: fonctionnement des fours du type Saint-
Victor-des-Oules. Ces estimations actuellement trés grossiéres qui y sont
présentées sont 4 préciser dans une étude ultérieure. Elles n’apportent ici
qu'un ordre de grandeur indicatif.
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Dans une deuxieme phase d’extension, les grands batiments
se sont installés plus a2 Ouest sur les dépotoirs (par exemple
le batiment A) complétés par de petits réduits de dimensions
assez constantes comportant toujours une fosse magonnée
dont le role n’a pu étre établi de fagon rigoureuse 4.

Les batiments constituaient en fin d’évolution un ensem-
ble cohérant organisé autour d’une cour. Si I'usage de cer-
tains est assuré (batiment A par exemple), I'emploi de la
grande majorité des bitisses reste 2 définir de maniére plus
précise. Des appentis simplement charpentés devaient com-
pléter les installations.

L’habitat en rapport avec les fosses et silos, et les trois
fours a pain reste a localiser sans doute dans une zone trés
proche: habitat qui a pu étre contemporain de la fin de acti-
vité de latelier et sans doute largement postérieur 2 son
arrét. La voie bordée tardivement de murs, structurant de
maniere précise I'espace, fixait les passages obligatoires vers
les fosses de mouillage, les fours ou I'habitat.

3. APPORTS D’UNE TELLE CONFRONTATION
3.1. Valeur de ’exemple pris 4 Fustat

Clest Iétat assez rudimentaire de quelques réflexions qui
est présenté ici. La démarche est sans doute 4 poursuivre, 2
développer pour une ethnoarchéologie véritable et efficace.

Pourquoi ce choix d’un grand atelier de Fustat?

— il fallait tout d’abord un grand atelier ayant eu déja une
certaine durée (fig. 1). La dimension semble capitale pour
une comparaison avec un grand atelier médiéval ayant eu
une forte production 2 grande diffusion géographique. Cette
importance justifie 'emploi d’installations assez sophistiquées
et une organisation assez rigoureuse du travail. Toutes ces
caractéristiques sont présentes a Fustat,

— il fallait surtout un atelier qui soit trés traditionnel, as-
sez peu en prise avec le modernisme. C'est cette raison qui
m’a fait repousser les ateliers de la région de Valencia (cf.
enquéte inédite de C. ARCELIN-PRADELLE et F. LAU-
BENHEIMER), du Haut-Alentejo (cf. S PARVAUX, La -
ramigue populaire du Haut- Alentejo, PUF, Parfs, 1968) ou
ceux de Nabeul. Celui qui est présenté ici utilise des techni-
ques déja employées dans 'Euphrate Syrien entre les IXe et
Xlle siécles de notre ére (fouilles de Meskeneh. Cf. note 1).

— il fallait aussi des installations construites de maniere
rudimentaire avec des matériaux courants souvent de réem-
ploi. L’organisation des batiments artisanaux devait étre
évolutive, ce qui n’est pas tout-a-fait le cas pour I'atelier de
Fathi M. SLIMAN qui posséde un seul batiment artisanal et
des ajouts multiples servant surtout d’habitations pour des
employés,

— il fallait enfin un certain aspect du sol (fig. 5). Une cer-
taine analogie des rejets semble indispensable (ce qui exclue
les ateliers déja cités plus haut).

* Ces petites fosses sont les seuls éléments magonnés de latelier. Un
morticr de sable fin et de chaux lie les pierres des parois. Cet enduit est re-
fait maintes fois sans doute dans un souci d'étanchéité. Toutes ces fosses
étant a cheval sur le mur de I'appentis et I'extérieur, étaient-elles destinées a
recueillir 'eau de pluie venant du toit (d'oir une certaine possibilité de re-
constitution de la pente des différentes toitures)? La volonté détanchéité
toujours constatée 2 propos de ces fosses montre qu'elles devaient avoir
une fonction bien précise sans doute en rapport avec le travail de I'atelier.
La fonction de conservation des denrées alimentaires peut étre exclu a cau-
se des nombreux silos découverts a proximité,
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Le choix de cet atelier est sans doute contestable. Faute de
mieux et de plus prés de notre aire géographique, nous
avons préféré le grand atelier de Fathi M. SLIMAN parmi
ceux qui nous étaient bien connus. L'organisation logique du
travail de la terre dans un grand atelier est, ici, seule en cau-
se méme si celle de Fustat est trop rigoureuse par rapport 4
celle de Saint-Victor-des-Oules.

3.2. Conditions de conservation et difficultés de la
fouille 4 Saint-Victor-des-Oules

Sur la plus grande partie de la surface, les couches de terre
sont le plus souvent remaniées par les labours jusqu’au ro-
cher ou a l'argile géologique sableuse. Lorsque des couches
archéologiques sont encore en place sur de grandes étendues,
elles présentent des caractéristiques telles qu’il est bien diffi-
cile, méme en fouille lente et trés soignée, d'y distinguer des
changements notoires et surtout représentatifs. Les terres
rencontrées sont toujours trés charbonneuses et grasses
comportant de trés grandes quantités de tessons gris aux for-
mes assez peu variées. Un atelier important ne produisant
qu’un certain type de poteries, les rejets constants de tessons
et de cendres des foyers entraine une certaine mobilité cons-
tante des sols a l'intérieur et surtout a lextérieur des biti-
ments. Dans ce cas seule la dureté plus ou moins importante
des surfaces peut étre Pindication d’'un sol. L'expérience 2
Saint-Victor-des-Oules a montré qu’il était bien difficile de
définir de tels niveaux qui sont matérialisés dans le meilleur
des cas par des cheminements de racines au contact d’un sol
dur, par la position des cailloux et de leur surface de pose,
parfois par la position des tessons.

Du fait de I'évolution constante des sols, le matériel con-
tenu dans les terres varie assez peu et ne correspond qu’aux
productions de I'atelier. Toute production étrangére au lieu
et qui pourrait servir de «fossile directeur» est absente au
méme titre que les outils ou les monnaies. La datation dans ce
contexte matériel devient presque impossible (datation rela-
tive difficile).

Enfin la conservation sur deux assises de pierres au maxi-
mun des batiments, a la limite des sols d’occupation partiel-
lement labourés, rend difficile les interprétations, la défini-
tion de leur utilisation ainsi que leur datation.

33. Apports d’'une telle confrontation

L’étroite connaissance de activité récente a permis de fai-
re évoluer les fouilles vers la découverte des différentes ins-
tallations de cet atelier du Xlle siécle en contribuant a ac-
centuer les recherches dans certaines zones ou devaient se
trouver logiquement telle ou telle phase du travail. Outre
une meilleure connaissance du matériel découvert et de la
stratigraphie, cette confrontation permet de proposer une or-
ganisation possible des vestiges découverts pour lesquels peu
d’observations spécifiques a leur utilisation ont pu étre réali-
sées. Cette organisation reconstituée semble logique mais
doit étre critiquée sur le plan de la chronologie des différen-
tes installations qui estompe sans doute partiellement ce mo-
déle un peu théorique. Méme si le choix de latelier de réfé-
rence reste difficile, la grande organisation, rigoureuse et lo-
gique, de I'espace et une certaine concentration des différen-
tes fonctions, dans un ou plusieurs bitiments, permet une
grande production que les fours de grande capacité semblent
confimer.



Figure 5: Environnement de I'atelier de Fathi M. Sliman.

Plus que les similitudes ou les manques (habitat), c’est
sans doute I'aspect changeant du sol, rechargé ou creusé sans
cesse, qui est un des éléments importants de cette comparai-
son. L’environnement du potier de Fustat semble en effet
tres proche de celui qui devait exister au Moyen-Age. Les re-
buts y sont en fait I'élément primordial de la transformation
du paysage immédiat. Cet aspect doit rester 2 Pesprit pour
justifier en grande partie les difficultés recontrées en cours
de fouille concernant le suivi des couches stratigraphiques
lorsqu’elles étaient encore en place. Probleme de stratigra-
phie mais aussi probleme de datation absolue et méme relative
des batiments (la datation des fours étant seule possible)
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